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Designagéo do projeto | “CoolAsphalt — Reciclagem total de Misturas Betuminosas com Oleo
Alimentar Usado como Rejuvenescedor”

Codigo do projeto | LISBOA-01-0247-FEDER-047037
Objetivo principal| Reforgar a investigagdo, o desenvolvimento tecnoldgico e a inovagéo
Regiao de intervengao | Centro (77,30%) e Lisboa (22,70%)

Consorcio | CONSTRUCOES J.J.R. & FILHOS S.A | IST - Instituto Superior Tecnico | INSTITUTO
POLITECNICO DE COIMBRA | CTCV - CENTRO TECNOLOGICO DA CERAMICA E DO VIDRO

Data de aprovacgao | 08-11-2021

Data de inicio | 01-01-2021

Data de conclusao | 30-06-2023

Custo total elegivel | 1.002.386,40 Euros
Apoio FEDER | 537.077,98 Euros

Objetivos e resultados a alcangar: O projeto CoolAsphalt tem como objetivo principal o desenvolvimento
de um novo conceito de mistura betuminosa, com reciclagem integral de material betuminoso recuperado
de pavimentos degradados, rejuvenescido com OAU, com menor impacte ambiental no ciclo de vida do
material, mais barato, mais eco-eficiente e com caracteristicas técnicas comparaveis as das misturas
tradicionais. Estes objetivos especificos a atingir com o projeto CoolAsphalt estéo alinhados com desafios
societais pretendidos e retinem as inovagdes tecnoldgicas a implementar:

1. Desenvolver um processo inovador para o estabelecimento da composigdo de misturas betuminosas
com reutilizagdo total de misturas betuminosas recuperadas (MBR), rejuvenescidas com OAU (reduzir em
50% a variabilidade das propriedades do produto durante um lote de produg&o do novo produto);

2. Desenvolver o processo de fabrico e colocagéo, a escala industrial, de MBR com OAU, com base nos
equipamentos utilizados pela JJR (reduzir em 50% a variabilidade das propriedades do produto durante um
lote de produgéo do novo produto);

3. Maximizar as caracteristicas mecanicas e a durabilidade das camadas de pavimentos construidas com
MBR rejuvenescida com OAU (mais de 80% da resisténcia a deformagéo permanente e a fadiga de uma
mistura convencional de referéncia; menos de 40% de perda de resisténcia mecanica com o
envelhecimento);

4.Otimizar a textura e o atrito da superficie das camadas de pavimentos construidas com MBR
rejuvenescida com OAU (mais de 70% do atrito superficial de uma camada convencional de referéncia);

5. Minimizar os impactes ambientais associados a utilizagdo de MBR rejuvenescida com OAU no seu ciclo
de vida e reduzir os custos de conservagéo de infraestruturas de transporte (reduzir 70% a matéria-prima
nova utilizada no produto final; reduzir 60% o custo do novo material no seu ciclo de vida).

Estes objetivos permitirdo a oferta no mercado de um novo produto, produzido por um novo processo,
validados do ponto de vista tecnoldgico, ambiental e econdémico, e alinhados com a estratégia de
consolidagéo da vantagem competitiva da empresa lider do projeto, através da incorporagéo de inovagdes
tecnoldgicas, apoiadas no conhecimento e competéncias técnicas e cientificas desenvolvidas pelos
parceiros do projeto que integram o sistema cientifico e tecnoldgico portugués.



