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Objetivos, descricao do projeto, atividades e resultados esperados

O projeto SafeForming tem como objetivo geral criar e tornar disponivel uma metodologia de previsao de
ocorréncia de fissuras e outros defeitos na estampagem de pecas para a industria automdvel, em particular,
pecas em chapas espessas de acos de alta resisténcia.

A solucdo a desenvolver no projeto baseia-se na integracdo de métodos e procedimentos de caracterizagao
das matérias-primas com informacgao acerca das trajetérias de deformacao, em funcao da geometria do
componente, gerida por uma ferramenta inteligente de previsdo da ocorréncia de defeitos baseada em redes
neuronais

Sao resultados expectaveis do projeto:

* Reunir informacao que permita o conhecimento detalhado dos defeitos e sua origem;

* Estabelecer as especificacdes técnicas para os métodos de caraterizacdo das propriedades metallrgicas e
mecanicas do material, para os métodos de andlise prévia da geometria da peca e os requisitos técnicos do
software para analise de probabilidade de ocorréncia de defeitos;

* Estabelecer as rela¢des entre a microestrutura dos materiais, as propriedades mecanicas, as caracteristicas
do processo de conformacao e a probabilidade de ocorréncia de defeitos, necessdrias ao desenvolvimento
da metodologia integrada de previsao de defeitos;

* Desenvolvimento do método de previsdo de ocorréncia de defeitos e sua implementacdao em ambiente
industrial;

* Validagao, em ambiente industrial, da metodologia de previsdao de ocorréncia de defeitos;

* Divulgacdo e a promocao dos resultados obtidos no projeto junto da comunidade cientifica e industrial
para que estes possam ser amplamente utilizados pelos potenciais interessados do sector, contribuindo
para resolver problemas semelhantes.
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No dmbito deste projeto serdo desenvolvidas as seguintes atividades:

* Estudos Prévios;

* Especificagbes Técnicas;

* Extragdo de Caracteristicas de Ocorréncia de Defeitos a Partir de Parametros Materiais e
do Processo;

* Desenvolvimento de Metodologia de Previsdo de Defeitos;

* Validacao das Metodologias;

* Divulgagdo e Promogado de Resultados.




